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for 2 1/4* annularly corrugated foam cables

For cable preparation use the accessory Trimming Tool in Fiir die Kabelvorbereitung als Zubehor das Absetzwerkzeug [ |
addition to the use of standard hand tools. zusétzlich zum Gebrauch von Standard-Werkzeugen ver-| g
wenden. £
Q
£
1. Remove cable jacket with knife. 1. Kabelmantel mit Messer entfernen. °
2. Trim cable to the dimension as shown. Kabel gem. vorgegebenem Mal} absetzen. i)
Caution: Observe Instructions for Use of Trimming Tool Achtung: Bedienungsanleitung des Absetzwerkzeuges | &
(M32019)! beachten (M32019)! €
3. Inspect the cable trim dimension and flare diameter. 3. Die Absetzmal3e und den Aufweitdurchmesser Uberpriifen. g
4. Slide heat shrink boot and O-ring onto cable. 4. Schrumpfschlauch und O-Ring auf dem Kabel positionieren. | F
5. Push connector onto cable and over O-ring. 5. Steckverbinder auf das Kabelende und tber den O-Ring—
6. Press connector until double "click" is heard - locking con- schieben.
nector into corrugation. This may take a forceful push to 6. Steckverbinder weiter kraftig aufschieben bis ein zweifacher
achieve. Klick zu héren ist und damit das Einrasten in die Wellung
7. Pull connector to test locking. signalisiert.
8. Tighten back nut only with wrenches. 7. Am Steckverbinder ziehen, der Steckverbinder darf sich
9. Slide the heat shrink boot into place over the connector body nicht wieder abziehen lassen.
as shown. Use a heat gun or apply a light flame to the boot 8. Steckverbinder mit Gelenkhakenschlissel festziehen, dabei
until it shrinks smoothly forming a weatherproof seal. nur die Abfangung drehen.
9. Schrumpfschlauch auf dem Steckverbinder in die abgebildete
Lage bringen. Schrumpfschlauch mittels HeiRluftgeblase
oder weich eingestellter Flamme schrumpfen, bis eine wetter-
feste Abdichtung erreicht ist.
(5? EF-#/Component | ## 54/[7 2t %/ Toxic or Hazardous Substances and Elements | 7= 52,/ 1 3 F S (T, HLEF (7 FHATR A 1E AR IR AL
\) Name H4/Pb | 5R/Hg | 58/Cd | 7S 8% /Cr 6+| 2 R EL/PBB | %75 —ffil/PBDE | #A14. / The environmental protection use period is valid
£ EZ{/metal parts | X 0 0 0 0 [¢] if the product is used as intended.
written for Please study the any work. Any liability or responsibilty for the results of improper or i ct | Ploase respect ions for ly disposal.
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The cable preparation method shown here uses standard
hand tools.

1.
2.

No o

Remove cable jacket to the dimension shown with knife.
Cut cable rectangular to longitudinal cable axis with a saw.
Position of cutting edge of cable outer conductor must be
short behind of corrugation crest. Remove cable jacket to
the dimension shown with knife.

Use a knife to remove all metal burrs from the inner and
outer conductors. Run the tip of a knife around the outer
conductor to separate the foam and to create an outer con-
ductor flare; clean cable end.

Inspect the cable trim dimension. Do not exceed maximum
flare dimension.

Slide heat shrink boot and O-ring onto cable.

Push connector onto cable and over O-ring.

Press connector until double "click" is heard - locking con-
nector into corrugation. This may take a forceful push to
achieve.

Pull connector to test locking.

Tighten back nut only with wrenches.

. Slide the heat shrink boot into place over the connector body

as shown. Use a heat gun or apply a light flame to the boot
until it shrinks smoothly forming a weatherproof seal.

Fir die hier aufgezeigte Kabelvorbereitung werden Standard-
Werkzeuge verwendet.

1.

o oA

10.

Kabelmantel mit Messer entfernen.

Kabel rechtwinklig zur Kabelldngsachse mit einer Sage
absetzen. Die Schnittkante des KabelauRenleiters muss
kurz hinter dem Wellenberg liegen. Kabelmantel gem. vor-
gegebenem Absetzmald mit Messer entfernen.

Innenleiter und AuRenleiter mit einem Messer entgraten. Mit
der Messerspitze den KabelauRenleiter nach aul3en aufwei-
ten; Kabelende saubern.

Absetzmalle und Aufweitdurchmesser Uberprifen.
Schrumpfschlauch und O-Ring auf dem Kabel positionieren.
Steckverbinder auf das Kabelende und Uber den O-Ring
schieben.

Steckverbinder weiter kréaftig aufschieben bis ein zweifacher
Klick zu héren ist und damit das Einrasten in die Wellung
signalisiert.

Am Steckverbinder ziehen, der Steckverbinder darf sich
nicht wieder abziehen lassen.

Steckverbinder mit Gelenkhakenschliissel festziechen, dabei
nur die Abfangung drehen.

Schrumpfschlauch auf dem Steckverbinder in die abgebildete
Lage bringen. Schrumpfschlauch mittels HeiRluftgeblase
oder weich eingestellter Flamme schrumpfen, bis eine wetter-
feste Abdichtung erreicht ist.

manual method
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= AT . e . ! SR
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£ EE{/metal parts | X 0 0 0 0 [¢] if the product is used as intended.
written for Please study th any work. Any liailty or responsibilty for the results of improper or unsafe i cl Please respect jons for y disposal.
vor Beginn der Montage d , die i d qualiizirtes P Itist Bei alter Montage ist eine Haftung baw. bei Montage und geltenden {
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